
ijber Araometer rnit Temperatur- 
Corrections-Skalen. 

Die nachstehend beschriebenen Ariiometer 
mit Temperatur-Corrections-Skalen entspre- 
chen dem Verlangen, die von mir vorgeschlage- 
nen Instrumente mit Gewichtsprocent-Skale 
(Chemzg. 1898, No. 12) fiir H, SO,, Na, C03 
u. s. w. i n  ihrer praktischen Anwendbarkeit 
mijglichst auszudehnen und so auch indirect 
daran mitzuhelfen, dass die i n  der chemi- 
schen Industrie immer noch benutzte BaumB- 
Skale u. a. in ihren Anwendungen mijglichst 
beschriinkt werden. 

Da ein jedes Ariiometer immer nur bei 
der auf dem Instrument verzeichneten Tem- 
peratur richtige Angaben gibt, ist seine An- 
wendung vielfach beschrknkt. Unter Be- 
nutzung der weiter unten beschriebenen 
Doppelskalen ist jedoch auch dieses Hin- 
derniss gehoben, so daae den Anforderungen 
an ein mijglichst praktisches, fiir indu- 
strielle Zwecke bestimmtes Instrument wohl 
Geniige geleistet ist. 

Die Unabhiingigkeit von der Temperatur 
bei der Ermittlung der Dichtigkeit bez. Pro- 
centgehaltes einer Siiure- oder Salzlijsnng 
ist einer der begehrungswerthesten Vortheile 
beim ariiometrischen Messen. 

Leider ist es namentlich oft in der Fabrik- 
praxis nicht mijglich, eine Fliissigkeit wenig- 
stens anniihernd auf die normale Justirtem- 
peratur des Instruments zu bringen, und muss 
man sich mit einer groben Anniiherung des 
gesuchten Resultates zufrieden geben. 

Liegen fiir verschiedene Liisungen Tem- , 

einesogenannte, Abzugs-und Zuschlags-Skale" 
enthalten. 

I 

stimmen, liesse sich eine solche Reductione- 
skale wohl noch anfertigen. Man erhielte 
dann folgende Temperaturcorrectionswerthe 
(d. Z. 1898, Hft. 40): 

Fiir jeden Grad iiber + 1 5 O  0,00159 
hinzuzuziihlen, fiir jeden Grad u n t e r t  15' 
0,00159 abzuziehen. Streng genommen be- 
ziehen sich diese Werthe allerdings nur auf 
einen Ather, dessen Dichtigkeit bei 15/4 0,7294 
ist. Denn mit dem steigenden Wassergehalt 
desselben werden sich auch die cubischen 
AusdehnungscoiSfficienten und hiermit auch 
die Temperaturcorrectionewerthe iindern. 

Hierbei sind die inderungen praktisch 
ohne jeden Belang und man iet wohl be- 
rechtigt, hierfiir e in  e Reductiodsskale aus- 
zufiihren und die darauf verzeichneten Werthe 
fiir jeden Ather - gleichviel welcher Dichtig- 
keit - zu verrechnen. 

Wesentlich andere Bedingungen liegen 
z. B. bei der Schwefelsiiure vor. Die Cor- 
rectionswertheeiner 2 bis 96 procentigen Schwe- 
felsiiure bewegen sich (pro 1 O) zwischen 0,03 
und 0,53 Proc. Daraus ergibt sich, dasa 
von e in  e r  Reductionsskale hier garnicht mehr 
die Rede sein kann; wollte man die Cor- 
rectionsgrijssen nach Einheiten der zweiten 
Decimale eintragen, so miisaten etwa 30 Re- 
ductionsskalen nebeneinander auf der Thermo- 
meterskale aufgetragen werden. Damit ist 
aber auch diese Methode fiir iihnliche Sub- 
stanzen wie H, SO, ale hinfiillig zu betrachten. 

Folgendes einfache Verfahren gestattet 

In diesem Falle ist man an den Besitz praxis ausgeschloesen wiire. 

einige Minuten von deraelben entfernt vor- 
genommen, so ist der Nutzen derselben ein 
negativer. 

Um vollkommen von solchen Misslich- 
keiten unabhiingig zu sein, miisste es irgend- 
wie mijglich gemacht werden, dieee Reduc- 

Gew.-Proc. 0 bis 95; rechts sind die einem 
Temperaturgrad Differenz gegen die Normal- 
temperatur entsprechenden Correctionswerthe 
eingetragen. 

Diem Rednctionsekale schreitet bie zu 
88 Proc. urn 0 , O l  Proc. vor, darnach aber ist  

kann. 
Seit langer Zeit sind Thermoariiometer 

glieder sind hier durch die Gradzahlen der 
Schwefelsiiure-Skale gegeben. Bei dem Theil- 
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80,5 + 0,88 = 81,38 Proc. 

____ 

Zahl 60, das heisst, einer 50proc. Schwefel- 
siiure entspricbt bei einer um 1 anderen Tem- 
peratur a18 + 16' eine b d e r u n g  der ArZo- 
meterablesung um 0,09 Gew.-Proc. 

Selbatverstiindlich werden dieee Werthe 
bei Temperaturen iiber + 15' zum Resultat 
addirt, unter + 15O vom Resultat eubtrahirt. 

I berger Str. 4 bezogcn werden. 

Fig. 3. Fig. 4. 

Man habe z. B. eineSchwefelsiiureundfinde: 
Temperatur + 2 3 0  
Ar5om. Ables. S0,S Gew.-Proc. 

Im Kopf rechnet man ('23 - 15)= 8 O  
Temperaturdifferenz gegen die Normaltem- 
peratur; hierauf sieht man nach, welcher 
Correctionswerth bei 80 Proc. zu verrechnen 
ist, und findet 80 bei 11 Proc. stehen, mithin 
8 X 0, l l  Proc. = 0,88 Proc. Der Temperatur 
16' entsprechen also 

Die Schwefelsiiure ist also 81,4proc. 
Die zweite Ausfiibruog von Ariiometern rnit 
Temperatnr- Correctionaskalen zeigt die Fig. 4. 
Hier siod die Correctionsglieder bei den ent- 
sprechenden Procentgehaltzahlen geschrieben 
und ist zur Verrneidung von IrrthIimern der 
Theilatrich, welchem ein Reductionsglied 
entspricht, durchgezogen. 

Die Eintragung der Reductionswerthe nach 
0 , O l  Proc., also Einbeiten der zweiten Deci- 
male, ist far Instrumente, deren Skale in 'II 
nnd 0,5 Proc. getheilt ist, vollkommen aus- 
reichend. 

Hat man Ariiometer i n  0,1 Proc. getheilt, 
8 0  kann, wenn 0 , O l  Proc. zu roh ist, bequem 
das jedem Procentwerth entsprechende Cor- 
rectionsglied i n  0,001 Proc. aufgefiihrt wer- 
den, z. B. bei Saccharimetern mit kurzem 
Skalenumfang'). 

Fettindustrie, Leder u. dgl. 
D i e  V o r g e r b u n g  d e r  H i i u t e  geschieht 

nach J. P. H e i n r i c h  (D.R.P. No. 99710) 
unter Verwendung von mit Naphtalin ver- 
setzten Gerbbriihen. Durch den Naphtalin- 
zusatz wird die Haut geschmeidiger gemacht 
und ein gleichmiissigee Eindringen der Gerb- 
stoffe in die Haut gesichert. Ausserdem 
kiinnen die Hiiute, ohne Schaden zu erleiden, 
einer Nachgerbung unter Anwendung starker 
Briihen unterzogen werden. 

D a s  Ver fah ren  z u r  s c h n e l l e n  O x y -  
d a t i o n  d e r  t r o c k n e n d e n  O l e  von J. H e r t -  
k o r n  (D.R.P. No. 100917) beruht auf der 
Beobachtung, dass die Oxydation der trock- 
nenden o l e ,  rnit oder ohne Zusatz von 
Trockenmittelo, erheblich schneller von Stat- 
ten geht, wenn diese auf gepulverten, volu- 
miniisen und specifisch leichten Stoffen aus- 
gebreitet bez. mit diesen gemiscbt werden, 
durch die man zweckmiiseig heisse Luft leitet. 
Der hierzu geeignetste Stoff ist die Linoleum- 
fiillmasse, d. b. Kork- und Holzmehl. Die 
Oxydation von 81 ist nach diesem Verfahren 
i n  1 bis. 2 Stunden beendigt, wiihrend fiir 
die bisher ilblichen Verfahren Tage und 
Monate erforderlich sind. Die nach dem 
neuen Verfahren erzielte Linoleummasse ist 
vollkommen geruchloa, durchweg gleichartig 
gemischt und oxydirt, sowie in hohem Grade 
elastisch. Die Innigkeit der Mischung 
zwischen Klebstoff und Fiillmasse ist die 
beste erreichbare. Zur ErhBhung der Binde- 

a) Die Ariiomotor init Temperatur-Corrections- 
skale sind durch D.R.G.M. geschhtzt und konnen 
durch die Firma G. A. Schultze, Berlin SW.. Schone- 
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